. Wymian Wm-5 szt. 2
Wymian Wm-1 szt. 1
SKALA 1:20
SKALA 1:20 @ @
A A B C
\ \
| Nr2 2016 | s #529 a5 | Nr 1 2016 Nr1,Nr2 4916 Nr 1 20516 |
; ; - o s | | 0 |
) +1504 +19,06 |, ‘ |
pa | +| 5,04 N N ' ‘ ‘
AN Nr 1 2016 v g Nr1 2016 Vi
2/ /N Nr1 5@20 Vg ‘ A| B| C| ‘
| Al | |l 6 x 10 =060 | 19 x 16 = 304 | 6 x10 =560 | Ll 6 x 10 =160 } 19 x 16 = 304 | 6 x 10 =60 |
| | | | | \ woql, “ . 470 ” 4 4L i A 160 A # q‘, 5
5 6 x 10 = 60 f 16 x 19 = 304 ) 6 x 10 = 60 y Wykaz pretow 30 L 430 L 40 L 495 L 30
10 470 L0 : — : 1 1 1 1
“30 4L 430 J’ 50‘ , Liczba [szt.] Dtugosé catkowita [m] A-A B-B C-C
A-A Nr | Srednica Dlugosé pretow w elementow catkowita B500SP - —_— e
Nr2 og1g —— [mm] [mm] 1 elemencie pretow @6 @16 | @20 Nr1 2016 Nr2 2016 Nr1 2016
\ \ Wm-1 - wykonac 1 szt. \ \ \_\_ \ \
S| 70 1 20 4860 5 1 5 24,30 Nr 1 2616 o o e 79
3 © ~ o « ~ Nr3 6406 [=1055
N Nr3 2906 1=1155 2 16 4860 2 1 2 9,72 £ S £ 560
Nr 1 59020 /77 260 3 6 1155 29 1 29 33,50 Nr 1 2016 / 50/ Nr 1 2@16/ / Nr1 2016 /, 50/
L 30 | Diugosé catkowita wg srednic m]| 335 9.8 24,3 3
Nr2 2016 [=4860
Masa 1 m preta [kg/m] [ 0,222 1,578 2,466 | 630 |
4860 Masa pretow wg srednic kal | 7.4 155 | 599 !
Nr1 5020 [=4860 M - - . Nr2 20316 1=1660
asa pretow wg gatunkow stali [kg] 82,8
4860 Masa catkowita [kal 83 1660
UWAGA: Dlugos¢ preta jest dtugoscig obliczong na podstawie wymiaréw w osi preta (metoda B
wg EN ISO 3766) Nr1 4016 1=9510
Wymian Wm-2 szt. 3 5510
: : ; Wykaz pretow
SKALA 1 20 Liczba [szt.] Dtugos$¢ catkowita [m]
! A| ! Nr | Srednica Dtugosé pretéw w elementéw catkowita B500SP
| Nr1 3016 | [mm] [mm] 1 elemencie pretow a6 | 216
| | .
; ; Wymian Wm-4 szt. 1 Wm-6=Wm5 - wykonat 2 szt
| | Q SKALA 1:20 1 16 9510 4 2 8 76,08
7 AA Nr 1 4016 V7 B . 2 16 1660 2 2 4 6,64
L s.i0=e0 ) 19 x 16 = 304 L 6xi0-60 ) | Liczba [szt] Diugos¢ calkowita [m] ‘ Al | Lo SERouIa W Hethe oy
WOJ, 460 4L 15 Nr | Srednica Diugosc¢ pretow w elementow catkowita B500SP ; Nr1 2912 ; asa 1 m ’pre a - . [kg/m] : .
30 J’ 425 J’ 30 [mm] [mm] 1 elemencie pretow 76 | 716 ‘ ‘ = Masa prett’)w w9 sredmc' . [kg] 300 1307
A-A Wm-2 - wykonaé 3 szt. | | o masa priiow.wg gatunkéw stali [Eg] 1;321,7
Nr 13016 T\ 1 16 4810 7 3 21 101,01 )N Nr1 3912 A asacalkowita — )
— — > 6 1055 32 3 % 101,28 | A| | UWAGA: Diugos¢ preta jest dtugoscig obliczong na podstawie wymiaréw w osi preta
1) = - . - : | (metoda B wg EN ISO 3766)
. < Nr2 3206 1=1055 Dtugosé¢ catkowita wg srednic [m] 101,3 101,1 4L 6 x 10 = 60 qL 11 x 15 = 165 4L 6 x 10 = 60 4L
N1 4016 / / / / 260 Masa 1 m preta [kg/m] 0,222 1,578 4L 24 4L 290 4L 24 4L
20 Masa pretéw wg srednic [ka] 22,5 159,5 A-A
Nr1 7016 1=4810 - . : -
Masa pretéw wg gatunkéw stali [kal 182,0
4810 Masa catkowita [kal 182 Nr 1 2012 \ \ /\ gteat:)n (B:g(())(/)BS?P(B37)
UWAGA: Dlugos¢ preta jest dtugoscig obliczong na podstawie wymiaréw w osi preta s - - 70 . _ _
. Nr13@12 /7 /) 340
Wymian Wm-3 szt. 1 380
@ SKALA 1:20 @
Nr1 5312 1=3340
| A| | 3340
\ \ +1 5,54
Nr 2 2012 g PHU Joanna Konopka
I I
| | O Wvykaz pretow 37-403 Jastkowice tel kom: 663 644 474
| | ™ 4504 y pre ul. Watowa 9 e-mail: phujoannakonopka@gmail.com
/ Al Nr 1 3@1 6 V W A LiCZba [SZt'] D*UgOéC Ca*kOWita [m] Otl)?isc’;tZBUDO\{VA, NADBUDOWA | PRZEBUDOWA BUDYNKU MAGAZYNOWEGO
| A | B Wykaz pretow Nr | Srednica Dtugos¢ pretow w elementow catkowita B500SP O HRAZ 2 PFUNDAMEN AV SUDOUA INSTALACU ZEWNETRANE)
o L Al L o Liozba fs2] Diugost calkowita ] oml | mmy_| 1 clemencie pretow |06 012
= = = P 2 OBREB: 0003 - CENTRUM
| s RO A | Nr | Srednica Dtugo$é pretéw w elementéw catkowita B500SP Wm-4 - wykonac 1 szt. DZACKANR 741
1 Oﬂ 470 4 20 . . 1 12 3340 5 1 5 16.70 Inwestor: KOMENDANT POWIATOWEJ PSP W STALOWEJ WOLI
| | 40 [mm] [mm] 1 elemencie pretow a6 12 | 216 , AL. JANA PAWEA II
30 # 430 # 37-450 STALOWA WOLA
A A Wm'3 - Wykonaé 1 SZt 2 6 121 5 24 1 24 29’16 Funkcja Imie Nazwisko Nr. i specjainosc Podpis
- uprawnien
Nr2 2012 —— 1 16 4960 3 1 3 14,88 Diugos$¢ catkowita wg Srednic [m] 29,2 16,6 mgr inz. PDK/0136/PWOK/06
r ! PROJEKTOWAL| JERZY KONOPKA Specjalnost
\ \\ 2 12 4960 2 1 2 9’92 Masa 1 m pl’eta [kg/m] 0,222 0,888 _ konstrukcyjno-budowlana
. . . inz. 33.46/Tbg/78
R S 70 3 6 1155 29 y 29 3350 Masa pretéw wg $rednic [kg] 6.5 14,7 SPRAWDZIE | ZBIGNIEW KONOPKA kons:s;c%ﬁ{%:wmna
N Nr3 2906 1=1155 Diugo$¢ catkowita wg $rednic [m]| 33,5 10,0 14,9 Masa pretow wg gatunkow stali [kd] 21,2 Bravea Faza paea
ym ya . KONSTRUKCJA PROJEKT TECHNICZNY
Nr1 3016 A= 560 Masa 1 m preta [ka/m] | 0222 0.888 1578 Masa catkowita [kg] 22 Siala Data projokt:
430 | N2 2012 124960 Masa pretow wg srednic kgl | 7.4 8,9 23,5 UWAGA: Diugosé preta jest diugoscig obliczong na podstawie wymiaréw w osi preta I 09.2025
7960 Masa pretéw wg gatunkéw stali [kal 39,8 (metoda B wg EN ISO 3766) WYMIANY ZELBETOWE
Masa catkowita k 40 —— . .
Nr1 3@1 6 |:4960 . ) . - - - i [ g] Projekt nr: Format rys: Rys. nr:
UWAGA: Dlugos¢ preta jest dtugoscig obliczong na podstawie wymiaréw w osi preta (metoda B 778/2025 16K
4960 wg EN ISO 3766)
[Zastrzega sig wszelkie prawa wynikaja;e z Ustawy o prawie aglorsk\m‘ Rysunek niniejszy nie moze by¢ w catosci lub w czgéci przerysowany |
uzupelnony lub odstapiony komukolwiek, bez pisemnej zgody firmy PHU JOANNA KONOPKA w Jastkowicach



AutoCAD SHX Text
+ 5,04

AutoCAD SHX Text
+ 5,29

AutoCAD SHX Text
+ 9,06

AutoCAD SHX Text
+ 9,31

AutoCAD SHX Text
+ 5,04

AutoCAD SHX Text
+ 5,34

AutoCAD SHX Text
+ 5,04

AutoCAD SHX Text
+ 5,34


	Arkusze i widoki
	Model


